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Volendo dare una definizione degli stereocomparatori, potremo dire che sono
strumenti che servono esclusivamente a misurare e registrare le coordinate carte-
siane ortogonali di lastra, per mezzo dell’osservazione stereoscopica del punto col-
limato. Anche se per ragioni ben note, risiedenti quasi esclusivamente nel limite
ancora relativamente basso dell’attendibilitd delle informazioni date dai fotogrammi,
sarebbe sufficiente che gli stereocomparatori misurassero le coordinate dei vari
punti di concatenamento di una strisciata, con lettura diretta di 2 o 3 p, ed uno
s.qm. di 5 w, tutti i costruttori hanno spinto la precisione delle proprie apparec-
chiature fino alla lettura diretta del micron, con uno s.q.m. non superiore ai 2 .

Se si pensa, per esempio, alla scarsa precisione con cui & possibile collimare,
con una marca di riferimento di circa 0,025 mm i tratti dei repéres di una dia-
positiva aventi uno spessore di circa 0,08 mm, o all’irregolaritd con cui si deforma
il supporto di una pellicola, o alle variazioni che subiscono, in volo, le caratteri-
stiche ottiche e geometriche di un obbiettivo da presa, ben si comprende come sia
esuberante, rispetto alle attuali pratiche necessitd, la precisione data dagli stru-
menti atti alla triangolazione analitica.

Cid nonostante, anche in attesa dei sicuri miglioramenti che verranno appor-
tati al materiale fotografico e a tutta l’attrezzatura di presa, & logico e necessario
il processo di affinamento, sia riguardo alla precisione, sia e soprattutto, alla sta-
bilita, che hanno subito gli stereocomparatori.

E evidente la delicatezza e 'impegno costruttivo necessario per poter raggiun-
gere tale precisione; dobbiamo pensare che si traslano organi di discrete dimen-
sioni e peso su un piano avente dimensioni di circa 250 mm x 250 mm.

I sistemi usati per la misura delle coordinate di lastra si possono sostanzial-
mente distinguere in tre gruppi: in effetti la stessa distinzione suddivide concettual-
mente e costruttivamente gli stereocomparatori.

La misura pud essere effettuata per mezzo dello stesso organo che genera lo
spostamento dei carrelli; in tal caso la lettura & affetta dagli errori dovuti alle im-
perfezioni meccaniche della vite e dell’accoppiamento vite-chiocciola, all’usura delle
stesse, alle variazioni della temperatura ambiente. Tale sistema, perd, possiede il
notevole vantaggio di una grande sensibilitd ed & possibile applicare qualsiasi me-
todo di misura con registrazione automatica; possono essere applicati, infatti, si-
stemi di registrazione elettro-meccanici a codice, oppure i moderni sistemi elettro-
nici a codice o a contatore.

La misura, in alternativa, pud essere resa indipendente dalla vite di trascina-
mento; lo spostamento viene percid letto direttamente su scale graduate fisse, af-
fiancate a testine di lettura aventi la risoluzione del micron, rese solidali ai carrelli
dei coordinatometri.
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Questo secondo sistema & forse preferibile dal punto di vista teorico; si in-
contrano perd grandissime difficoltd nella messa a punto delle scale stesse con le
testine di lettura, oltre al fatto che un eccessivo costo, almeno per ora, grava su
tutta l'apparecchiatura di registrazione.

Il terzo sistema per misurare le coordinate di lastra &, in un certo senso, una
combinazione dei due sopra descritti. L.a misura si esegue con Pausilio di partico-
lari reticoli montati sul carrello del coordinatometro. Essa avviene collimando i
tratti del reticolo di fede in modo da avere direttamente le unitd — centimetro —
o — due centimetri — e affidando ad una vite micrometrica la misura della fra-
zione dell’unitd. Logicamente tale vite fa traslare il reticolo rispetto alla diaposi-
tiva o viceversa, in modo da poter eseguire il puntamento.

In questo tetzo caso, al vantaggio di avere la sola misura della frazione d’unita
affetta dall’errore dipendente da un organo meccanico, si contrappone lo svantaggio
d’avere un doppio errore da parte dell’operatore e ciog I’errore di collimazione del
particolare preso in esame, piti l'errore di puntamento sul reticolo di riferimento.
La registrazione, inoltre, & difficoltosa in quanto & necessario sommate una lun-
ghezza (unitd di reticolo) con un dato ricavato dalla rotazione della vite micro-
metrica.

Sia il primo che il secondo sistema sono stati lungamente sperimentati dalla
O.M.I. sulle diverse serie dei propri stereocomparatori; considerando solamente le
realizzazioni pid recenti, il sistema di misura attraverso I'organo di spostamento
¢ stato adottato sugli strumenti del mod. TA3 (1956), TA3/A (1962), TA3/D
(1963), mentre il sistema a misura diretta a mezzo di scala graduata & stato adot-
tato sugli strumenti del modello RIC (1962).

Attualmente & in fase di avanzato studio, in collaborazione con il Consiglio
delle Ricerche del Canada, la progettazione di un mono-comparatore che, concet-
tualmente, appartiene al terzo sistema. La novitd consiste, perd, nella sostituzione
del normale reticolo di riferimento, avente i tratti continui e normali fra di loro
ogni centimetro o due centimetri, con una particolare lastra di vetro ottico.

Su tale lastra verranno depositate tante marche di riferimento, aventi un dia-
metro di 30 w quanti sono i crocicchi d’un ideale reticolato avente le maglie di due
centimetri.

Logicamente questo particolare reticolo dovra essere rigorosamente tarato e
Petrore medio di posizionamento dei cerchiolini non dovrd superare i due micron.

L’operatore, stabilito il particolare che dovra collimare, spostera la lastra di
riferimento con le viti micrometriche, rispettivamente in x e y, in modo da colli-
mare il punto in questione con la marca piti prossima, appartenente alla lastra
stessa.

Si verra cos{ ad eliminare il doppio errore di collimazione e puntamento, pro-
prio dei comparatori appartenenti a quello che abbiamo chiamato terzo sistema di
misura. Necessariamente, il problema maggiore ¢ quello della costruzione dello spe-
ciale reticolo sopra descritto, con le tolleranze prima accennate.

Nella nuova serie di stereocomparatori mod. TA3/P e nei monocomparatori
mod. TA1/P, di presente costruzione, si & scelto il sistema di misura attraverso
Porgano che genera lo spostamento, cioe attraverso la vite.

Questa scelta dipende oltre che da considerazioni d’ordine economico, atte















